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1. OBJETO

Sistematizar la recopilación de información y el cálculo de parámetros necesarios para llevar a cabo el seguimiento y la notificación del nivel de actividad en el marco del régimen europeo de comercio de derechos de emisión de acuerdo a lo dispuesto en el Reglamento Delegado de la Comisión 2019/331 de 19 de diciembre de 2018, así como otra normativa de referencia.
2. ALCANCE

El alcance del procedimiento incluye las siguientes actividades dentro de la gestión de la empresa y su organización, así como información de referencia para la aplicación del Reglamento Delegado de la Comisión 2019/331. La información y actividades contenidas es la siguiente:

· Información general sobre la instalación
· Información sobre las subinstalaciones
· Asignación de responsabilidades para el seguimiento y la notificación dentro de la instalación y la gestión de competencias del personal responsable.
· Evaluación regular de la adecuación e idoneidad del plan metodológico, que cubre las medidas posibles para la mejora de la metodología.

· Métodos de seguimiento a nivel de instalación
· Métodos de seguimiento a nivel de subinstalación
· Administración de actividades de flujo de datos.

· Garantía de la calidad de los equipos de medida empleados en los procesos que se llevan a cabo en la instalación.

· Garantía de la calidad de la tecnología de la información utilizada para las actividades de flujo de datos.

· Garantía de exámenes internos periódicos y validación de los datos.

3. DESCRIPCIÓN DEL PROCEDIMIENTO

Información general sobre la instalación y sobre las subinstalaciones
La actividad industrial actual realizada, consiste en la transformación de productos largos, en forma de barras y rollos, de acero especial. Dicha actividad se realiza básicamente a través de dos secciones productivas (Laminación y Acabados) y se complementa con una tercera, en la cual se engloban los servicios e instalaciones auxiliares de la empresa.










El principal destino de sus productos está relacionado con el sector del Automóvil y su Industria Auxiliar, a los que se suministra directamente, o bien a través de los principales fabricantes de componentes de automoción. Otros mercados que también se suministran de los procesos fabricados en Vitoria son: Fabricación de muelles, Almacenistas, Mecanizadores, Ballestas, Espárragos Petroleros....










Los productos fabricados atienden a las especificaciones marcadas por los clientes, siendo las principales familias de acero fabricadas las siguientes: aceros aleados y al carbono para temple y revenido, aceros de fácil mecanización, aceros para muelles y ballestas, aceros de cementación, aceros para rodamientos y resistentes al desgaste.










Los procesos que se llevan a cabo en la fábrica de Vitoria son los siguientes:










1.) RECEPCIÓN DE PALANQUILLA --> La principal materia prima que emplea la fábrica es la palanquilla de acero aleado procedente en su mayoría de la planta de Basauri. Esta es trasladada en camiones hasta la Fábrica de Vitoria, donde se descarga y almacena en el parque de palanquilla destinado a tal efecto, quedando identificadas por el número de colada correspondiente. Posteriormente y en función de las calidades del acero solicitadas por el cliente, y teniendo en cuenta el tipo de producto solicitado, se destinan las palanquillas correspondientes para cada pedido. Estas palanquillas una vez identificadas y adjudicadas pasan al departamente de Laminación, para ser depositadas en las cunas del horno de calentamiento y comenzar su proceso de fabricación.










2.) TRANSFORMACIÓN EN CALIENTE --> Esta parte del proceso comprende dos actividades, la primera de ellas consiste en el calentamiento de los semiproductos (palanquilla) y la segunda es la propia laminación del material. 










2.1.) Calentamiento de la palanquilla: El objetivo básico de esta operación consiste en llevar el acero a la temperatura óptima de laminación, de manera que posteriormente pueda ser deformado en el tren de laminación sin riesgo de roturas, tanto para el material como para las propias instalaciones. Esta operación se realiza en un Horno de Recalentamiento Heurtey, que dispone de una serie de mecheros alimentados por gas natural y una regulación automática para calentar el acero a la temperatura de laminación y permitir una homogeneización térmica de la palanquilla.










2.2.) Laminación en caliente: Este proceso consiste en deformar y reducir la sección de un determinado material de partida, productos semiterminados de la colada continua (palanquilla), comprimiéndolo entre dos cilindros que giran en sentido contrario, hasta obtener el producto final con la forma y sección deseadas. Para realizar esta operación es necesario calentar previamente el acero, tal como se ha comentado en el apartado anterior. Además del conformado del material, el proceso persigue la modificación de la estructura final y por tanto la mejora de las propiedades del material laminado. 










3.) TRATAMIENTOS TÉRMICOS --> Las principales operaciones que se llevan a cabo en esta sección consisten en dotar a los productos de las características mecánicas y estructurales adecuadas a las aplicaciones posteriores del producto, las cuales han sido solicitadas por los clientes en sus respectivas especificaciones. Se pueden subdividir en los procesos siguientes: 










3.1.) Temple y revenido: Consiste en la combinación de 2 tratamientos térmicos. El temple consiste en calentar el acero por encima del punto crítico A3, seguido de un enfriamiento rápido a velocidad superior a la crítica del temple. Este tratamiento confiere al producto una estructura completa de martensita, lo cual da como resultado un producto con gran dureza. Posteriormente, al producto templado, se le aplica un tratamiento de revenido que consiste en volver a calentar el producto a una temperatura superior al punto crítico A1, seguido de un enfriamiento que generalmente es al aire. Las funciones principales del revenido consisten en eliminación de tensiones internas y aumento de la tenacidad.










3.2.) Recocido: Es un ciclo de tratamiento térmico que consiste en calentar el producto por debajo del punto crítico A1 o por encima del A3, seguido de un enfriamiento más o menos lento. El objeto de este tratamiento es ablandar el acero, dejándolo en condiciones adecuadas para su transformación posterior. 










4.) ACABADOS --> Este departamento consta de varias secciones en las que se llevan a cabo las operaciones finales al producto, antes de proceder a su expedición. El departamento está dividido en varias secciones y cada una de ellas incorpora las instalaciones necesarias según el tipo de acabado que soliciten los clientes. 



















Las fuentes de emisión son las que se detallan a continuación:



Horno de calentamiento CONTILOOP (laminación)
Hornos EBNER (7 hornos) (tratamientos térmicos)
Horno INSERTEC (tratamientos térmicos)
Hornos GUINEA 1 y GUINEA 2 (tratamientos térmicos)
Horno CONTINUO (tratamientos térmicos)













De cara a reflejar debidamente las subinstalaciones, puntos de contador, entradas, salidas y emisiones, se ha procedido a realizar un diagrama de la instalación:
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Tal y como se observa en el diagrama, la instalación cuenta con una única subinstalación de combustible. Esta subinstalación engloba la entrada de gas natural para los dispositivos de combustión, las emisiones de CO2 del gas natural consumido en éstos y las salidas son el calor no medible aplicado al proceso productivo.
3.1. ASIGNACIÓN DE RESPONSABILIDADES PARA EL SEGUIMIENTO Y LA NOTIFICACIÓN DENTRO DE LA INSTALACIÓN Y LA GESTIÓN DE COMPETENCIAS DEL PERSONAL RESPONSABLE. 
La instalación lleva a cabo la selección de personal en base a los conocimientos y la capacidad requerida por el personal para cada puesto en los diferentes departamentos.

Las responsabilidades generales de cada trabajador le serán claramente comunicadas en el momento de su incorporación al centro de trabajo y firmadas por éste en un documento vinculante. Además, se garantizará la formación específica requerida por cada trabajador para las funciones que le son atribuidas para poder cumplir con el perfil de puesto determinado por la instalación.

Todas las actividades del flujo de datos serán revisadas por otra persona que no haya participado en la determinación o el registro de dicha información.

A continuación, se detalla cada una de las actividades referentes al plan de seguimiento y notificación de las emisiones de gases de efecto invernadero, así como al plan metodológico de seguimiento y los responsables de su desarrollo y supervisión. 
	ACTIVIDAD
	RESPONSABLE
	SUPERVISOR

	Responsable General del seguimiento de las emisiones GEI y de los niveles de actividad.
	Departamento de medio ambiente
	Director de fábrica

	Responsable de la realización del Informe de emisiones de Gases de Efecto Invernadero y de las comunicaciones oportunas al respecto del nivel de actividad de las diferentes subinstalaciones.
	Departamento de medio ambiente
	Director de fábrica

	Recepción de facturas de combustible, revisión de la factura de combustible, visto bueno de la factura de combustible, archivo de facturas en carpeta de seguimiento y contabilización del consumo de combustible en el archivo de seguimiento habilitado al efecto.
	Dpto. Financiero

Dpto. Compras

Departamento de medio ambiente
	Director de fábrica

	Registro y calidad de los dispositivos de medición
	Dpto. Mantenimiento
	Director de fábrica

	Introducción del valor calorífico neto, factor de emisión y factor de oxidación de cada combustible / materia prima empleada en la instalación.
	Departamento de medio ambiente
	Director de fábrica

	Cálculo de las emisiones y del nivel de actividad anual en el archivo de seguimiento de emisiones.
	Departamento de medio ambiente
	Director de fábrica


3.2. EVALUACIÓN PERIÓDICA DE LA IDONEIDAD DEL PLAN METODOLÓGICO DE SEGUIMIENTO
Anualmente, durante el proceso de auditoría interna, la instalación revisará lo contenido en el plan metodológico de seguimiento para determinar su idoneidad. En concreto, los aspectos que serán revisados son los siguientes:
· Niveles de emisiones o de actividad 
· Actividades y combustibles o materiales 
· Instrumentos de medición
· Fuentes de datos y exactitud de los datos notificados.

· Errores en la metodología de seguimiento aplicada previamente.

· Ajuste a los requisitos del Reglamento 2019/331
· Existencia de recomendaciones de mejora del plan metodológico aplicables
Se deberá modificar el plan metodológico de seguimiento en cualquiera de las situaciones siguientes:
a) Que se produzcan nuevos niveles de emisiones o de actividad debido a la realización de nuevas actividades o a la utilización de nuevos combustibles o materiales que no se recogen aún en el plan metodológico de seguimiento.

b) Que debido a la utilización de nuevos tipos de instrumentos de medición, nuevos métodos de muestreo o de análisis o nuevas fuentes de datos, o a otros factores, se consigue una mayor exactitud en la determinación de los datos notificados.

c) Que se revelen incorrectos los datos obtenidos con la metodología de seguimiento aplicada previamente.

d) Que el plan metodológico de seguimiento no se ajuste a los requisitos del Reglamento 2019/331 o haya dejado de ajustarse a ellos.

e) Que sea necesario aplicar las recomendaciones de mejora del plan metodológico de seguimiento que se hacen en un informe de verificación.
3.3. MÉTODOS DE SEGUIMIENTO A NIVEL DE INSTALACIÓN Y SUBINSTALACIÓN. ACTIVIDADES DE FLUJO DE DATOS
Las fuentes de emisión y los flujos fuente existentes en la instalación son los que se muestran a continuación:
	Nombre del flujo fuente
	Fuente de emisión
	Subinstalación

	Gas natural
	Horno Calentamiento Tren Continuo
Horno Temple y Revenido Guinea 1

Horno Temple y Revenido Guinea 2
	Subinstalación de combustible – fuga de carbono


3.3.1. Emisiones de CO2
El seguimiento de las emisiones de gases de efecto invernadero se realizará de acuerdo a lo contenido en el Plan de seguimiento de emisiones GEI aprobado por el órgano competente para la instalación y a lo descrito en el Procedimiento de gestión y control del CO2 de la instalación.
A continuación, se detalla un resumen de dicha metodología:
	EMISIONES DE COMBUSTIÓN

	Emisiones de CO2 = Datos de actividad x Factor de emisión x Factor de oxidación

Datos de actividad = Consumo de combustible x Valor calorífico neto


1) Consumo de combustible: los datos los proporcionará el suministrador de gas natural mediante la factura mensual recibida en la instalación.










2) Valor calorífico neto (PCI): se empleará el poder calorífico inferior comunicado por España en su Inventario más reciente, presentado a la Secretaría de la Convención Marco de las Naciones Unidas sobre Cambio Climático










3) Factor de emisión: se empleará el poder calorífico inferior comunicado por España en su Inventario más reciente, presentado a la Secretaría de la Convención Marco de las Naciones Unidas sobre Cambio Climático










4) Factor de oxidación: se empleará el poder calorífico inferior comunicado por España en su Inventario más reciente, presentado a la Secretaría de la Convención Marco de las Naciones Unidas sobre Cambio Climático









3.3.2. Niveles de actividad 
Subinstalación con referencia de combustible
Se parte del dato de consumo de combustible registrado en cada una de las unidades de la subinstalación de combustible. Estos datos se obtienen de la factura de gas natural de la instalación.

Este valor de consumo se multiplica por el VCN del gas natural contenido en el último inventario nacional de emisiones publicado, para determinar el nivel de actividad de esta subinstalación (TJ de combustible).

3.4. SISTEMA DE CONTROL Y GARANTIAS DE CALIDAD
La instalación ha identificado aquellos riesgos inherentes asociados al seguimiento de los datos de referencia, así como las medidas de control aplicadas para su mitigación. 
Tabla de riesgos inherentes y de control asociados al seguimiento de los datos de referencia 

	
	Probabilidad
	Impacto
	Riesgo inherente
	Actividades de control
	Riesgo de control

	Equivocación en el registro / contabilización del dato de actividad para el cálculo de emisiones y el cálculo del nivel de actividad
	Baja
	Alto
	Moderado
	- Realización de revisiones internas y validación de los datos.

- Mantenimiento de registros y de documentos, incluyendo la gestión de las versiones de los documentos.
	Bajo

	Errores en el manejo de los archivos Excel de cálculo
	Baja
	Moderado
	Moderado
	
	Bajo

	Pérdidas de información
	Baja
	Alto
	Alto
	- Realización de copias de seguridad
	Bajo

	Errores en la verificación de equipos
	Baja
	Alto
	Alto
	- Las calibraciones de los equipos de medida las realizan según la normativa vigente.
	Bajo


A continuación, se expresa el significado de los parámetros que aparecen en dicha tabla:
Entendemos como riesgo inherente según el Reglamento nº (CE) 601/2012 “propensión de un parámetro del informe anual de emisiones a contener inexactitudes que puedan ser importantes, consideradas individualmente o agregadas a otras, antes de tener en cuenta los efectos de las actividades de control”.

A su vez, según el Reglamento anterior, se entiende por riesgo de control: “propensión de un parámetro del informe anual de emisiones a contener inexactitudes que puedan ser importantes, consideradas individualmente o agregadas a otras, que el sistema de control no evita, detecta ni corrige en el momento oportuno”.
Según la “Guía nº6 de actividades de flujo de datos y sistemas de control” publicada por la Comisión Europea los riesgos se determinan según la tabla siguiente:
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SISTEMA DE CONTROL Y GARANTIAS DE CALIDAD
Tras la identificación de los riesgos tanto inherentes como los riesgos para el control, la instalación presenta el sistema de control para garantizar que los informes sobre los datos de referencia resultantes de las actividades de flujo de datos no contienen inexactitudes y son conformes al plan metodológico de seguimiento.

Los procedimientos del sistema de control se detallan a continuación con los puntos principales definidos:
· Aseguramiento de la calidad de los equipos de medida 
· El sistema de control de documentación y registros se encuentra correctamente implantado y mantenido. 

· Dentro del plan de mantenimiento y calibración de equipos, se encuentran los dispositivos de medición implicados. 

· Cuando sea posible, los datos se comparan con otras fuentes de información (facturas del proveedor) y con datos históricos, y en caso de ser necesario se repiten los cálculos con un método alternativo. 

· Aseguramiento de la calidad del sistema informático utilizado en las actividades de flujo de datos, incluyendo la tecnología de control de procesos por ordenador y la tecnología de la información. 

· Correcto funcionamiento y consistencia del sistema informático.

· Acceso y facilidad para ser manipulado.

· Seguridad y protección de datos.

· Cálculo según la metodología aprobada.

· Copias de seguridad.
· Separación de funciones en las actividades de flujo de datos y de control, así como la gestión de las competencias necesarias.

· Distribución de responsabilidades dentro de la organización de acuerdo al punto 3.1. del presente procedimiento.
· Realización de revisiones internas y validación de los datos.

· Se llevan a cabo revisiones internas anuales mediante comparaciones con datos de años anteriores o periodos de similar actividad. 
· Se compararán las relaciones existentes entre consumo y producciones para detectar posibles anomalías.

· Para la validación de los datos, cuando sea posible, los datos se comparan con otras fuentes de información (lecturas de contador / facturas / cuentas anuales) y/o con datos históricos, y en caso de ser necesario se repiten los cálculos. 
· Laguna de datos

· En caso de producirse cualquier circunstancia de laguna o falta de datos, estos serán sustituidos por: Datos reales de similares periodos de actividad, datos consensuados por proveedores, cliente, otras fuentes de información de la instalación y/o estimaciones prudentes al amparo de la normativa EU ETS.

· Realización de correcciones y adopción de medidas correctoras.

· En caso de detectarse desviaciones en el seguimiento y notificación se procederá a subsanar estas deficiencias en el menor plazo posible para garantizar la calidad de los datos reportados.

· En caso de detectarse cualquier tipo de falta de idoneidad en el presente plan de acuerdo a lo contenido en el apartado 3.2., se deberá modificar el plan metodológico de seguimiento y presentar para su aprobación al órgano competente.
· Mantenimiento de registros y de documentos, incluyendo la gestión de las versiones de los documentos. 

· Se dispone de registros donde se lleva a cabo el seguimiento anual de los datos de referencia y las revisiones internas realizadas. 

· La documentación asociada al seguimiento de los datos de referencia se mantiene archivada en una carpeta accesible a las personas implicadas en el seguimiento. 
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